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Obrabéni

Kdyz na prelomu minulého stoleti poprvé
uvedla spoleénost Iscar svou néstrojovou fadu
Multi-Master na trh, mélo to vyznamny dopad

na svét Feznych néstrojo.

www.mmspektrum.com/220911

Systém Multi-Master byl zaloZen na tfech hlavnich principech: Byl to
&elni kontakt mezi karbidovou hlavici a stopkou néstroje, vystfedéni hla-
vice diky kratkému kuzelu a upnuti hlavice ve stopce pomoci zavitového
spojeni. A pravé zavit na kazdé hlavici umoznil rychlou a jednoduchou
vyménu hlavice a vytvotil z takového systému snadno pouzitelny néstroj,
ktery je charakterizovan heslem ,bez potteby sefizovani”. Vyménitelné
hlavice, opattené zavitovym spojenim, se proto rychle staly oblibenymi
a za&aly se pouzivat v daldich néstrojovych systémech a sestavach a rychle
se staly nastrojovym standardem.
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Obr. 1. TfibFité vyménné monolitni karbidové frézovaci hlavice
MM EDF pro srazeni hran z obou stran prichoziho otvoru.

Zdroj: Iscar

Obr. 2. St¥edici vrtak MM ECS pro vyrobu stiedicich dolkd
podle normy DIN 332.
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Na zaéatku jen pro formy a zapustky

Zpocatku byla fada néstrojd Multi-Master uréena vyhradné pro frézo-
vani pfi vyrobé& forem a zapustek. Brzy poté se systém Multi-Master
roz§itil i do ostatnich prémyslovych odvétvi, jako jsou automobilovy, le-
tecky a vdeobecny strojirensky prdmysl. Frézovani viak naddle zstava
hlavni aplikaci této fady. Nové se zacala pouzivat i k vrtacim aplika-
cim. Rada Multi-Master se postupem ¢asu vyrazné rozitila a dnes po-
kryvé Sirokou $kalu aplikaci, které nyni zahrnuji i hlavice pro vrtani, za-
hlubovani a pro srézenf hran otvor. Nenf tedy divu, e za vice nez dvé
desitky let existence Usp&$ného systému Multi-Master pfibyla i fada na-
stroj0 pro obrébé&ni otvord.

Dva typy vyménitelnych karbidovych hlavic
Existuji dva typy vyménitelnych karbidovych hlavic Multi-Master. Prvn{
typ je tvarové podobny vicebfitému monolitnimu stopkovému néstroji,
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Obr. 3. Vyménitelné karbidovd navrtévaci hlavice MM ECD
pro pfedvrtavani zavadécich otvord.

Zdroj: Iscar
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Obr. 4. Vyménitelné karbidovd vrtaci hlavice MM ECDF
s plochym éelem pro otvory s rovnym dnem.

ale lii se délkou pracovni &asti a vyrazné celkovou délkou. Vy3§i pocet
b¥itd je mnohem ptiznivéj$i a &ini chod ndstroje mnohem stabilng&;3i
a také produktivn&jsi. Hlavice prvniho typu se vyrabéii z valcovych polo-
tovard brousenim na pozadovany tvar. Hlavice druhého typu jsou vyrd-
bé&ny lisovanim karbidovych praskd a slinovanim a svij koneeny piesny
tvar ziskavaiji pomoci brougeni. Hlavice tohoto typu maiji pouze dva bfity
a vyznacuji se vysokou pevnosti. To umoziiuje pouzit vy$si hodnoty po-
suvu na zub v porovnani s hlavicemi prvniho typu. Modemnf technologie
lisovani praskd umoziuje vyrobu rozmanitych slozitych geometrickych
tvard hlavic Multi-Master.



Integrdlni provedeni nebo souédst sestavy

Hlavice se montuji na upinaci stopku, kteréd mdze byt i v integraInim pro-
vedeni (véetn& upinace), nebo jsou soucdsti sestavy obsahujici stopku,
prodlouzeni nebo redukci. Stopka je rotaéni ndstroj ve valcovém prove-
deni nebo ma kuzelovy profil a nic nebrani bezproblémovému odchodu
trisek. Vrtaci hlavice Multi-Master jsou vhodné pro vyrobu relativng mél-
kych otvor8. To mdZe piedstavovat jisté omezeni, aviak pfi pottebé vy-
vrtat krétky otvor, kdy tvar obrobku nebo upinaciho ptipravku vyzaduje
nastroj s velkym vyloZenim, je néstroj Multi-Master s dlouhym dosahem
ve srovnéni s konven&nim vrtakem o dost tuzsi.

Dvoubfité hlavice pro Sirokou skalu aplikaci

Dvoubsité hlavice MM HCD jsou extrémné& viestranné a jsou dostupné
s rbznymi Uhly 3picky: 60°, 80°
90° 100° a 120° Lze je po- uzit
pro $irokou $kdlu aplikaci, jako je
napf. navrtavani, vrtani pilot-
nich otvord, srézeni hran a zahlu-
bovéni pro zapuit&né $rouby a pro
$rouby a nyty podle norem ISO/
DIN/ANSI. V pfipadé& nutnosti sra-
Zen( hrany z obou stran prichoziho
otvoru nabizi spole¢nost Iscar t¥i-
b¥itou hlavici MM EDF (obr. 1),
kterd vyrazné zvyduje produktivitu.

PLACENA INZERCE

Karbidové stiedici hlavice

s dlouhou Zivotnosti

Obrébéni za pourziti sttedicich vr-
16kd je jednou z nejcastéjsich vrta-
cich operaci. Sttedici vrtaky z rych-
lofezné oceli byly v minulych letech
b&7n& pouzivanymi a cenové do-
stupnymi néstroji. Nové karbidové
sttedici vrtaci hlavice Multi-Master
MM ECS (obr. 2) spole¢nosti Iscar
si ziskaly velkou oblibu tim, Ze po-
skytuji dlouhou Zivotnost a produk-
tivitu ndstroje, a to i p¥i naro¢nych
feznych podminkéch.
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Vrtani pilotnich otvory

Bézné pouzivanymi ndstroji jsou
také NC navrtavéky. Tyto nastroje
se vyznacuji malou hloubkou fezu
a pouzivaji se predeviim na CNC
strojich k vrtani pilotnich otvord ur-
&enych pro vrtéky s vice nez 8 X D
bez nutnosti pouZiti vodicich pouz-
der. Pro tofo feSeni nabizi spolec-
nost Iscar hlavice Multi-Master MM
ECD (obr. 3). Geometrie t&chto
hlavic velmi G¢inné zabrafuje kmi-
tani ndstroje pii pocatecnim proni-
kani do materialu. Navic diky shlu
3picky 90° mohou byt tyto hlavice
pouzity i pro srézeni hran otvord.

Otvory s rovnym dnem

Pomé&rn& b&zné jsou také poza-
davky na vyrobu otvor§ s rovnym
dnem. Pro takové pifpady nabizf
spole¢nost Iscar dvoubtité kar-
bidové hlavice Multi-Master MM
ECDF s plochym ¢elem. Za pou-
zitl t&chto hlavic je mozné vrtat ot-

Nejvyssi

Prdmyslové roboty, CNC stroje
a CNC ridici systémy

vory s rovnym dnem a? do hloubky 1,2 X D. Hlavice umoziiujf vrtat i do
$ikmych ploch (obr. 4).

Rozsifujici se nabidka

V poslednich desetiletich se systém Multi-Master rychle rozi¥il a stal se
velmi oblibenym a spolehlivym ekonomickym ndstrojem. Pole pouZziti
se stéle rozdituje o nové a nové hlavice. V piipadé sestaveni néstroje
spolecnost Iscar v sou¢asné dobé& nabizi vice nez 40 000 kombinaci
a zdaleka se iz nejednd jen o frézovaci aplikace. Ekonomi¢nost a 3e-
trnost vi¢i Zivotnimu prostted( jsou dal$i nespornou vyhodou, zvl4§té
v dobg, kdy se svét potykd s velkym nedostatkem surovin. Daldim be-
nefitem jsou nulové sefizovaci Casy, jelikoz k vyméné hlavice dochézf
primo ve stroji. B
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Kompletné navrzeno
a vyrobeno v Japonsku

FANUC mé nejsirsi rozsah nabidky CNC systém v primyslové oblasti,
od cenové vyhodnych Fidicich jednotek s vykonnymi funkcemi po vysoce vykonné

fidici systémy pro slozité stroje - s rychlym programovanim a snadnou obsluhou.
Zeptejte se nas: nas tym technické podpory je vam kdykoli k dispozici. www.FaNuc.cz




