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Do primyslového areélu na plzenskych Borskych polich se za Géelem
reportéze vracim po necelém puUlroce. Tentokrate spoleéné se zastupci
spolecnosti Iscar, jejiz technologie pomdhaji zdejsi progresivni mladé

firmé KTD Technologies v jejim ristu, a diky prolinéani profesnich
a osobnich vztahU tak vzniké mezi obéma subjekty pevné partnerstvi.

www.mmspekirum.com/230505

Milniky na dosavadni podnikatelské cesté To-
mase Duspivy, maijitele firmy KTD Technolo-
gies, jsme predstavili v listopadovém vydani
MM Prdmyslového spektra v reporté?i na-
zvané Soustruh misto motorky (www.mmspek-
trum.com/221127). Znaje z ptedchoziho se-
tkéni a nésledné komunikace jeho progresivn{
piistup k podnikdni jsem v&dél, ze s odstupem
¢asu, i kdyZ pouze n&kolika mé&sicd, bude zase
o kus ddle. A nemylil jsem se.

P¥edpoklddand expanze vyrobnich techno-
logii s sebou logicky p¥inasi pozadavky na
prostor. PGvodni Uvahy stavby na zelené louce
jsou ¢asové ndro¢né a samozfejmé predsta-
vujl nemalé investi¢ni néroky, a proto se Tomas
Duspiva rozhod| pro rozditeni prostor v ramci
stavajictho aredlu, kde je v prondjmu. Aktudl-
né& v dob& mé navitévy zde probihaly stavebni
Upravy navazujicich prostor byvalé tiskérny,
které poskytnou rozgi¥eni jak pro vyrobu, tak
v patfe vzniknou nové administrativni prostory
spole&né se socidlnim zazemim.

JAktudlng jsme v jedndni se spole¢nosti Ma-
zak ohledné doddvky dalsich strojd,” fiké Gvo-  rp Technologies, spoleéné s Jindfichem
dem Tomds Duspiva a upfesiiuje: ,Zvazujeme,  &rochem (po pravici), specialistou
jestli pofidit vice soustruZnickych center, nebo  nq frézovéni a programovéni CNC strojo
soustruh a EDM fechno/ogii tzv. drétofez.” Za-  ve firmé Iscar, a Martinem Horvathem,
kazky se jim postupné rozsituji, navazali spolu-  marketingovym specialistou firmy Iscar.
praci s dal§imi velkymi odbé&rateli. ,Jedna
z velkych zkusebnich zakézek bylo obrdbéni
blokd o celkové hmotnosti 6 tun a z toho ndm
zde zUstalo na 70 % ve $pondch.” Pry vie pro-
b&hlo na vybornou, a tak obdrzeli objednévku
na dal¥i. St&zejni zakaznici KTD Technologies
nyni pochdzeji pfedeviim z ndstrojéren a auto-
motive, které se dle Tomdaovych slov pozvolna
Jprobouzi”. Taktéz pro letecky sektor zacali vy-
rabét dily, které obndseji operace soustruzent,
frézovani i svatovéni. To zatim probiha rueng,
o potizenf svafovaciho robotu s ohledem na
objem préce, a tudiz rentabilitu investice, zatim
neuvazuji.

Tomd&3 Duspiva pfi naem poslednim setkani
zdGrazhoval pottebu dodavatelské nettidté-
nosti a potfeby se koncentrovat na vybrané
dodavatele technologif a softwaru. Zdejsi role
firmy Iscar nechf je jeho tvrzeni dGkazem.

Foto: R. Dvorak

Tomés Duspiva, majitel spoleénosti

izraelskou spole¢nosti. Ddvodem je nejenom
historicky velky inovaéni potencial firmy, ale
jiz zmihované osobni vztahy, které mezi sub-
jekty vzdy panovaly. Iscar byl odjakZiva prd-
kopnikem zavadéni prllomovych konstruke-
nich a materidlovych ¥egeni do praxe. Stopa
izraelského inovacniho potencidlu byla znat
na kazdém novém fedent.

Inovace a podpora jejich zavadéni
Marketingovy specialista firmy Iscar, Martin
Horvath, vyzdvihuje dbraz na technickou pod-
poru a odbornou erudovanost jejich pracov-
nikd: ,Klicové je pfipravovat technologie na
miru potfebdm nasich zékaznikd a toho nedo-
cilime bez potfebné odborné znalosti lidi jak
v terénu, tak i firemnim zdzemi. Mdme Uzce
specializované odborniky na veskeré nami
nabizené technologie — od frézovéni a sou-
struzeni pfes vrtdni a vyvrtévani az po vice-
osé obrgbé&ni.” Podle jeho slov je urcitd &ast
tuzemskych zakaznikd konzervativni, a po-
kud jim stavajici fedenf funguje, neradi jej
méni. Proto byvd &asto obtizné implemen-
tovat inovované ndastroje do jiz zabghlé vy-
roby. ,Velmi se ndm osvédc¢ilo nabizet nase
ndstroje, véetné novinek, tzv. na testy, kdy
s podporou nasich techniké mé zékaznik moz-
nost pfesv&dcit se o vy$si produktivité a vhod-
nosti nové navrzeného ndstrojového Feseni,”
dopliuje Jind¥ich Skoch, technik pro frézovanf
s néstroji zna&ek Iscar a Ingersoll.

Uspora strojnfho &asu, vy&f produktivita a cel-
kové néklady vyroby jsou kli¢ovymi parame-
try, které rozhoduji o nasazeni ndstroje do
ostré vyroby. Firma Iscar uvadi nové produk-
tové fady néstrojd na trh pfiblizné kazdé &ty
roky. V okamziku, kdy se vyvine novy produkt,
ie podle slov Martina Horvétha zérovef v iz-
raelské centréle sestaven tym, jehoz Ukolem
ie hledat na této novince slabiny, a jejich od-
strafovanim produkt ddle inovovat. Je to ur-
&ity druh vnit¥ni konkurence, diky které Iscar
neustdle uvadi na trh vysoce inovativni pro-
dukty, a potvrzuje tim své heslo ,Where Inno-

Postupné témér veskeré dodavatele v oblasti  Jak u dodavatele strojd, ndstrojd, upindni, tak i softwarového prostiedi. Veskerd piiprava
feznych ndstrojd nahradili touto renomovanou  vyroby se odehrava v CAD/CAM systému Tebis. A ¢tyinohy pFitel na vie dohlizi. o
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Trendem soudasné doby je s ohledem na ekologickou zatéz nechladit. Vyvijeji se nové
ndstrojové povlaky, které jsou natolik vyspélé, Ze v kombinaci s vykonnymi obrébécimi
stroji dokdzZou odvést podstatnou édst tepla do tFisky.

vation Never Stops”, které na svych legen-
dérnich prezentacich vzdy vyzdvihuje Jacob
Harpaz, prezident a predseda predstavenstva
skupiny IMC filantropa Warrena Buffetta, do
které Iscar paftfi.

Nabizet novd technickd tedeni, obzvlasté co
se tyle technologie obrdbé&ni, obndsi vyso-
kou odbornost jednotlivce. Ve vyrobnich fir-
mach jsou ve vé&t§ing p¥ipadd v strojd lidé
s mnohaletymi zkuZenostmi a nenechaji se
tzv. opit rohlikem. Alfa a omega Usp&sného
dodavatele tak spocivé v zastupci, kterého do
firmy vysle. Soucasny trh préce s nedostatkem
technicky vzdé&lanych lidf toto vie komplikuje.
Nastoupi-li do firmy odbornik s ptedcho-
zimi zku$enostmi, v idedlnim p¥ipadé z ,obou
bteh(” — jak ze strany vyrobniho sektoru, tak
i dodavatele, bylo firmé& v t& chvili pozehndno.
A pravé Jindrich Skoch, ktery pred ¢asem do
Iscaru pfisel, je toho ddkazem. Jeho znalosti,
zkuenosti a lidsky ptistup Tomas Duspiva be-
zesporu ocenil. A pokud to zardmuje ona zmi-
fovand osobnf lidské rovina, kdy se pracovnf
vztah prerodi do pratelstvi, dostavd se forma
spoluprace do vyssiho levelu.

Pro¢ technologie Iscar?

Prvotni zkudenosti Tomé3e Duspivy s ndstroji
Iscar spadaji do predchoziho pdsobeni v né-
strojarng, kde pouzivali jejich soustruznické
desticky. Soustruzeni, specialné zapichovani
a upichovéni, bylo vidy doménou spole&nosti
Iscar. Postupem ¢asu se pak zacala prosazo-
vat i v oblasti frézovani, a to byl i p¥ipad zdejsf
firmy. Prvnimi néstroji byly drazkovaci a rych-

spolupréce a pokraduje: ,AZ po nasazeni né-
stroj od Iscaru a nastaven( feznych podmi-
nek zde pFitomnym Jindrou se ve odladilo.”
Spolupréce dale pokracovala v oblasti vrtan{
a vyvrtavéni, kdyz p¥igla zakdzka na litinové
dilce. Vedle feznych ndstrojd a desticek dodéva
Iscar i vyvrtévaci hlavy, a tak v KTD Techno-
logies sjednotili veskeré ndstroje a pfislugenstvi
pod jednoho dodavatele. Nejvétsi Uspéch zde
sklizeli pravé s technologii vrtani. S ptedchozimi
néstroji od jinych, také svétové pdsobicich vy-
robcl, podle TomaZovych slov nikdy nedosdhli
takové produktivity jako pravé s Iscarem, a to
v&etn& znatelnych finanénich Uspor.

Iscar nemé v CR dosud své technické cent-
rum, kde by mohl testovat néstroje. ,Velmi
jsme pFivitali nabidku Tomd&se Duspivy, Ze
zde mGZeme zkouset né&které nase ndstroje,
pochopitelné s ohledem na vytizenost jejich
strojd," Fiké technik Jindfich Skoch a pokra-
¢uje: ,Neddvno jsme pro naseho zdkaznika
realizovali speciélni ndstroj pro obrébéni le-
teckych dilg a shodou okolnosti se zde prvé
obrébéla zakdzka z podobného materidly,
a fudiz jsme mohli tento specidl otestovat tak-
Fikajic na ostro.” Na Jind¥icha navazuje To-
ma§ a klade ddraz na vzajemnou podporu:
»Na trhu je obrovské mnoZstvi dodavateld ng-
strojd, a s celou fadou z nich jsme i spolupra-
covali, ale nikdy jsem se nesetkal s tim, Ze by

Zdroj: KTD Technologies

Vysokorychlostni obréabéni dilce z ndstrojové oceli o hmotnosti 300 kg.
Obrdbéno vysokoposuvovou frézou Iscar z fady Heli-6-Feed na stroji Mazak Variaxis i800 Neo.
Zakdzka o celkové hmotnosti 6 tun. Na 70 % materidlu bylo odebréno do $pon.

loposuvové frézy. ,U rychloposuvovych fréz
jsme méli dlouholeté zkusenosti s dosavadnim
dodavatelem, stévajici néstroje tak bylo v fez-
nych podminkdch a vykonnosti ve vyrobé& ve-
lice tézké prekonat. BohuZel dodavatel ném
nedokdzal nastavit fezné podminky, kdyZ jsme
narazili na jiny materidl, neZ jsme dosud pou-
?ivali, a tak jsme byli nuceni nastavovat si je
sami dle sluchu,” vzpomind Toma$ na zacatky

technik uved| optimdlIni fezné parametry k
danému ndstroji, a vie ndsledné na stroji od-
ladil. Nikdy se mi nedostalo takové technické
podpory jako préavé od firmy Iscar.” Takto na-
vzdjem sdileji své zkuSenosti a spolecné se
odborné& posouvaiji.

Kromé iz zmin&né profesiondlni technické
podpory jsou dle Tomd&3ovych slov velmi spo-
kojeni s e-shopem. V online rezimu vidi skla-
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dovou dostupnost pozadovanych produktd
a cenu podle svych rabatd. Déle si snadno
zobrazi v historii jiz zakoupené nastroje, véetn&
faktur. ,Diky e-shopu jsme schopni rychle re-
agovat na poptdvky od nasich zdkaznikd a ne-
musime se zdrZovat psanim poptdvek a ztrécet
¢as &ekdnim na cenovou nabidku. Provéza-
nost e-shopu s e-katalogem je pro nds velkou
vyhodou.”

Vyhledy do budoucna

Aktudlng se v KTD Technologies zabyvaii kon-
kurenceschopnosti v realizaci zakézek z hle-
diska &asu jejich dodani. Proto Tomas Duspiva

tedi s firmou Mazak dodavku horizontalniho
obrabé&ciho centra, a ¢asem i soustruhl, pfi-
padné& v kombinaci s EDM nekonvenénim ob-
réb&nim pro snizeni podilu kooperaci a v&tsf
sob&sta¢nosti. Pokud se zvy3i objem svafo-
véni, budou uvaZovat i o svafovacim robotu.
Jak mi na zavér vsichni piftomni potvrdili, spo-
le¢n& chtgji polozit zaklady pro vybudovéni
dostate¢ného zdzemi pro testovani ndstrojd
Iscar na zdejsich strojich v maximalni mozné
mite. S nadsdzkou by se dalo hovofit o vybu-
dovani technického centra Iscar na p&dé firmy
KTD Technologies. Po roziiteni prostor zde To-
mé&3 pldnuje zajistit technické zazemi pro ves-

DVE UVEDENE PRIPADOVE STUDIE
DEMONSTRUJI VZAJEMNOU SPOLUPRACI KTD TECHNOLOGIES
SE SPOLECNOSTI ISCAR NA DANYCH PROJEKTECH

Referenéni projekt I.

Nerezovy drzak

Obrébéno vertikéIng a horizontdlné

z 90 % na jedno upnuti na stroji DMU 80 P,
materidl jakostni vélcovand ty¢ 1.4301.

Pouzitd technologie

V tomto projektu byl kladen dbraz na co nej-
leh&i fez kvlli co nejnizéi teploté prenesené do
dilce, jelikoz vysledny tvar je uprostted znacné
zeslaben, a hrozila tak deformace dilu v tomto
mist&. Proto zde byly pouZity néstroje s ost-
rou Feznou hranou, které zaru&i hladky ¥ez bez
vibraci a zarovefi minimalizuji tvorbu tepla p¥i
obrébéni. Sou¢asné byl kladen diraz na vyso-
kou Zivotnost a spolehlivost néstrojd. Hlavnim
néstrojem, ktery odebral nejvét3i ¢ést materia-
lu, byla rychloposuvové fréza préméru 32 mm
s pozitivnimi a zéroven robustnimi jednostran-
nymi desti¢kami z fady HeliMill. Nésledn& bylo
potteba predvrtat otvory z boku dilce pfed do-
kon&enim. Jeliko? zde hrozilo ohnuti materialu
kvoli tlaku pti vrtani, poutzili jsme vriaky s vy-
ménnou korunkou z fady SumoCham, které

Referenéni projekt II.

Litinovy vozik

Obrébéno na vyrobeném pfipravku pro upindni
s vyuZitim nulovych bodg. Stroj DMU 80 P

s horizontélnim a vertikélnim naklépénim vietene.
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zarucily opét hladky fez. Poté ptisly na ¥fadu
monolitn{ vrtaky na men3i otvory spole¢né&
s monolitnimi frézami na dokon&enf drazky a ob-
vodu dilce. Jako posledni probg&hly operace vy-
vrt@véni za vyuziti systému TS Bore.

Vyslednd efektivita

Diky sprédvné& nastavenym ¥eznym parametrdm
se jiz na prvnim dilci podafilo doséhnout do-
konce vét3i zivotnosti, nez bylo predpokladano,
s maximalni spolehlivosti v§ech pouzitych nd-
strojd. Timto se rapidné snizily naklady na kus.

Pouzita technologie

Na zakézku vyrabéné ndstroje Iscar — vriaci vy-
struznik 10H7 se srazenim, stupfiovity vrtak pro
M8 a druhy v&t&i prdmér D9 se srazenim. Déle
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keré své dodavatele a zéroven uvazuje o spo-
le¢nych odbornych akcich pro své zakazniky.
aaa

Mém osobné velkou radost z takovych se-
tkani, jez jsou konkrétnim ddkazem toho,
7e v nasem strojirenstvi dospé&la nové gene-
race lidi do oboru zapdlenych, a pfes svij
mlady v&k velmi odborn& znalych. Na z4vér
nageho setkéni mi pak Jind¥ich Skoch Fekl, ze
zde v KTD Technologies ziskal své prvni p¥a-
tele po prestéhovant s ptitelkyni z jiznich Cech
fesniho vztahu do osobnf roviny jsme nemobhli
nase setkani zakon¢it. M
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Pfipadné problémy a jejich feseni

Jediny problém nastal pfi vyvrtévani presné to-
lerovaného otvoru, kde se desti¢ka odtlaco-
vala, a tak se musela tato operace n&kolikrat
opakovat. Regenim bylo pousit brougenou ostrou
desti¢ku s mensim rohovym radiusem.

Pozndni z projektu

Tento projekt byl vyjimeeny predevim tim, ze
pro KTD to bylo prvni sezndment s nerezovymi
materidly a pro firmu Iscar dal’f pozitivni zku-
genost s obrab&nim nerezu.

byla poutzita T fréza Ingersoll na boéni i rovinné
opracovani drézky. Vysoky pozadavek na po-
vrch a rovinnost uvnit¥ T drézky. Daldim néstro-
iem byla tangencidlni fréza Iscar D20 pro pro-
duktivni boéni frézovén.

Vysledna efektivita

Bylo dosaZeno snizeni ¢asd pfi vyrobé pfi stejné
produktivité i rychlosti obrabéni joko u zékaz-
nika na stroji s vykonn&j§im vietenem a vice-
ndsobnym upnutim dilcd na velké upinaci vézi.

Pfipadné problémy a jejich rfeseni
Velice p¥isné tolerancni hodnoty, dosazené
piesné obrabé&ni a drzeni rozmé&rf na stroji.



