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Obréabéni

Pfi vybéru vhodného fezného nastroje

pro konkrétni aplikaci je ¢asto obtizné rozhodnout,

zda je vhodnéjsi pouzit standardni, nebo specialni
néstroj. Vybér spravného Fezného néstroje je ovlivnén
mnoha faktory, jako je napf. charakter obchodni situace,
vyrobni program, typ vyroby a nékdy i osobni preference.
Standardni Fezné nastroje z produkce zavedenych
vyrobcU se vyznaéuji vysokou univerzalnosti a je mozno
je pouzit pro obrabéni dilb nejroznéjsich tvard

a nejroznéjsi konstrukce.

www.mmspekirum.com/230905

Standardni nastroje rovnéz umoziuji dosdhnout vysoké vykonnosti pfi
obrabénf giroké gkaly konstrukenich materiald. DOlezitym faktorem pro
zajisté&n( spolehlivosti vyrobnich procesd je také schopnost dodavatele
néstrojd pInit dodévky véas a podle potteb zékaznika. Standardni na-
stroje profo jsou a budou zdkladem, na kterém stoji spréva néstrojd
vétsiny firem.

Specidlni fezné ndstroje pro sériovou vyrobu

Specidlni Yezny ndstroj je uréen pro specifické operace na konkrétnim
dilu, &asto je vyroben ze specidiniho materidlu a pouZiva se na stroji,
ktery vyzaduje specificky upinaci piipravek. Cilem tohoto na miru na-
vrzeného ndstrojového tedeni je zajistit nejlepsi mozny vykon a vysle-
dek obrabéni. Toto fe$eni mé viak i svou stinnou strédnku, nebot ome-
zuje univerzdlnost néstroje, takze ndstroj je pak hife piizpdsobitelny
r&znym aplikacim. V ddsledku toho se specidlni fezné néstroje pou-
Zivaji predeviim pro velkosériovou a sériovou vyrobu, zejména v auto-
mobilovém promyslu.

Dodaci lhita je doleZitym faktorem
Specidlni fezny néstroj neni snadno dostupny, je nutno navrhnout jeho
koncepci, v koordinaci se zakaznikem finalizovat jeho design a né-

Obr. 2. Hlavice moduldarniho systému Neoswiss pro stroje $vycarského
typu, rychle vyménitelné hlavice vytvoienéd technologii 3D tisku.
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sledn& nastroj vyrobit. Dodaci doba t&chto specidlnich néstrojd je vy-
razné del3i nez u ndstrojd standardnich. Kovoobréabéci firmy ¢asto elf
dilematu p¥i volb& mezi standardnimi a specialnimi néstroji, coz mdze
ovlivnit i Easovy harmonogram projektu. Otazkou z0stava, ktery né-
stroj poskytne nejlepsi fedeni. M&ly by se firmy spolehnout na snadno
dostupné standardni nédstroje, nebo se rozhodnout pro vysoce efek-
tivni specidlni nastroje s del3i dodaci Ih8tou? Samoziejmé je tieba vzit
v Gvahu ekonomické faktory, jako jsou napt. néklady na jednotku
a néklady na néstroj. V idedlni situaci, kdy jsou vyrobni programy, pro-
cesy a z&soby naplénovany, je odpovéd jasnd. Proto je pt¥i vyb&ru spe-
cidIntho nastroje ddlezitym faktorem co nejkrat3i dodaci Ihdta.

Jednoduché Gpravy
Specidlni fezné ndéstroje se lisf konstrukeni slozitosti. N&které jsou
pouze vysledkem jednoduché Gpravy standardnich nastrojd, naptiklad
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Obr. 1. Siroka $kala vyménitelnych hlavic, stopek, adaptérd, prodlouzeni
a redukei tvofi univerzdlni modulérni systém Multi-Master.

vysledkem zmé&ny polomé&ru rohu nebo zmé&ny délky néstroje. Tyto
Upravy spadaii do kategorie ,polostandardnich” vyrobkd, které Ize vy-
robit relativng rychle. Konstrukénf slozitost specidlniho néstroje se ur-
¢uje na zékladé predkonstrukeni studie, kterd vyhodnocuje vyrobni
podminky a omezeni zékaznika a je dopln&na kalkulaci ndkladd a do-
bou vyroby. Vysledkem studie je nakladovéd efektivita a dodaci Ihdta
specidlniho ndstroje. Existuji zpGsoby, jak zkrétit dodaci |hdty specidl-
nich néstrojd, napiiklad ndstrojd s vyménitelnymi celokarbidovymi hla-
vicemi nebo modulérnich hlavic s vyménitelnou desti¢kou. Pfi koneé-
ném rozhodovani o dal$im postupu hraji vyznamnou roli prévé dodacf
Ih8ty a moznosti vyrobce nastrojd.
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Obr. 3. Polotovar hlavice Multi-Master nabizi zdkaznikovi
Siroké moznosti v konstrukei ndastroji , itych na miru”.



Alternativou jsou moduldarni ndstroje

Jednou z alternativ specidlnich néstrojd jsou modularni néstroje, napt.
ndstrojovy systém Multi-Master spole¢nosti Iscar (obr. 1). Tento sys-
tém je tvoren Sirokou $kdlou celokarbidovych frézovacich hlavic, upi-
nacich téles (oznacovanych jako stopky), adaptérd, prodlouzeni a re-
dukci. V8echny tyto uvedené prvky umoziuii konfigurovat néstroj pro
nejrdzn&j$i obrébéci operace.

Nové prilezitosti pro specidlni ndastroje

Aditivni vyroba pfedstavuje nové pFilezitosti pro FeSeni specidlnich na-
strojd. Tato technologie umoZiiuje rychlou vyrobu nastrojd se slozitym
tvarem. PfestoZe je stdle nutné provadét dokondovaci obrabéci ope-
race (vyroba 18Zek), fascinujici je rychld vyroba polotovard, které se
velmi blizi kone&nému tvaru néstroje (obr. 2). Kromé toho Ize k vyrobé
tvrdokovovych desticek vyuzit 3D tisk, tedy nenf tfeba pouZit lisovacf
sadu, coz vyrazné zkracuje dobu vyroby a snizuje ndklady. Tento pro-
ces umozhuje vytvaret prototypy desticek v jednotlivych fazich vyvoje
a vyrabét specidlni desticky v malych sériich. Aditivni vyroba karbido-
vych b¥itovych desti¢ek a hlavic nabird na obrétkach a je schopna za-
jistit rychlé dodani specidlnich ndstrojd a jejich soucasti.

Polotovary jako standardni sortiment

Pokud neni k dispozici vhodny ndstroj, mohou si ho mnozi z&kaznici
sami vyrobit. Pro takovéto pifpady mohou vyrobci néstrojd poskytnout
,polostandardni” néstroje jako své standardni polozky, které si zékaz-
nik m&Ze upravit do kone&ného tvaru. Témito polotovary mohou byt jak
polotovary upinadd, tak polotovary desti¢ek ¢i celokarbidovych hlavic.
Ng&kteti vyrobci feznych ndstrojd, jako napfiklad Iscar, tuto moznost na-
bizeji: zahrnuli totiz polotovary do svého standardniho sortimentu.

Extra dlouhé stopky a kotouéové hlavice Multi-Master

Extra dlouhé stopky fady Multi-Master maji vnit¥ni zavit na jedné
stran& a sttedovy otvor na stran& druhé a zdkaznik si je mdze zkrétit
a upravit. Neddvno spole¢nost Iscar piedstavila nepovlakované
tvrdokovové kotoucové hlavice Multi-Master (obr. 3). Hlavice jsou
uréeny k vyrobé& specidlnich ndstrojd, které se spolu se stopkami Multi-
-Master pouZivaji pro rdzné obrdbé&ci operace, jako je napt. frézovani
drézek, zavitd a ozubent.

Unikatni ndstroje s péti feznymi hranami

Spole¢nost Iscar rozéitila své produktové portfolio také o skupinu uni-
katnich polotovard Pentacut-27 s péti feznymi hranami (pro vyrobu
tvarovych desti¢ek na miru) — obr. 4. Tyto hvézdicovité karbidové polo-
tovary mze koncovy uzivatel brousit do rdznych tvard, aby se doséhlo
malé hloubky profilovéni a drazkovéni pfi obrébéni femenic, lozisek,
armatur apod. Zakaznici, ktefi si vyrébgji specidlni néstroje z poloto-
vard sami, nemaiji ve srovndanf s profesiondlnim vyrobcem stejné pod-
minky, jsou ve svych moznostech omezeni. Pokud viak zdalezi na krat-
kém ¢ase dodéni, mohou zékaznici timto zpdsobem naijit uspokojivé
fedeni. Tim, ze zdkaznikdm poskytujeme moZnost vytvéret vlastni
néstroje, se vytvareji nové moznosti pro prekondvani kazdodennich
piekazek ve vyrob&. m
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Obr. 4. Polotovar pétibFité desti¢ky Pentacut-27
pro vyrobu specidlnich tvard.
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